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1. Паспорт программы практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности)) (далее – рабочая программа) – является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы ПМ02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.01 Монтаж и  техническая эксплуатация промышленного  оборудования (по отраслямв части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
1.2. Место практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности)) в структуре профессионального модуля
Практическая подготовка (учебной практики ( по профилю специальности)) проводится на промышленных предприятиях/ организациях  после завершения изучения МДК 02.01. «Техническое обслуживание промышленного оборудования», МДК 02.02. «Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним»,  МДК 02.03. «Автоматизация промышленного оборудования».
1.3. Цели и задачи (учебной практики ( по профилю специальности))
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения практики должен:

иметь практический опыт:
      выбора эксплуатационно - смазочных материалов при обслуживании оборудования;
методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

    участия в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации  промышленного оборудования;

    составления документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования;

уметь:

· учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;

· пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;

· выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;

· выбирать эксплуатационно – смазочные материалы;

· пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;

· выполнять регулировку смазочных механизмов;

· контролировать процесс эксплуатации оборудования;

· выбирать и пользоваться контрольно – измерительным инструментом;
знать:

· правила безопасной эксплуатации оборудования;

· технологические возможности оборудования;

· допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

· основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

· классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

· методы регулировки и наладки технологического оборудования;

· классификацию эксплуатационно – смазочных материалов;

· виды и  способы смазки промышленного оборудования;

· оснастку и инструмент при смазке оборудования;

· виды контрольно-измерительных инструментов и приборов.

1.4. Объекты прохождения практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
Практическая подготовка (учебной практики (по профилю специальности)) может проводиться проводится в слесарно-механических мастерских колледжа при наличии в них цилиндрических, конических, червячных редукторов.

Практическая подготовка при проведении практики организуется путем непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
всего –72 часа.
2.Структура и содержание практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
	Код и наименование ПК,ОК


	виды работ практики


	Содержание практики


	Количество часов по видам

работ


	Форма контроля



	1
	2
	3
	4
	5

	ОК 01, ОК 02
	Вводный инструктаж, инструктаж на рабочем месте.

Цели и задачи практики.
	Проведение инструктажа на рабочем месте
	4
	Опрос 

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Сборка, регулировка и эксплуатация косозубого цилиндрического редуктора 


	Разборка редуктора на узлы и детали, очистка и мойка деталей 
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Знакомство с конструкцией, устройством  и назначением деталей конического прямозубого редуктора
	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора. 
	4
	Опрос

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Разборка конического прямозубого редуктора


	Разборка редуктора на узлы и детали, очистка и мойка деталей
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали


	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора. Эскизирование зубчатого колеса
	4
	Опрос. Проверка эскизов

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Выявление дефектов, снятие заусенцев. Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора
	Дефектовка, составление ведомости дефектов, составление кинематической схемы редуктора
	4
	Проверка правильности заполнения ведомости дефектов. Составления кинематической схемы редуктора 

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора
	Сборка конического прямозубого редуктора, проверка правильности зацепления зубчатых передач
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозубого редуктора 


	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора.
	4
	Опрос

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Разборка конического косозубого редуктора
	Разборка редуктора на узлы и детали, очистка и мойка деталей
	4
	Проверка качества работы

	
	Определение основных параметров и размеров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали


	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора. Эскизирование зубчатого колеса
	4
	Опрос. Проверка эскизов

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Выявление дефектов, снятие заусенцев.  Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора
	Дефектовка, составление ведомости дефектов, составление кинематической схемы редуктора
	4
	Проверка правильности заполнения ведомости дефектов. Составления кинематической схемы редуктора

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Сборка конического косозубого редуктора
	Сборка конического косозубого редуктора, проверка правильности зацепления зубчатых передач
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редуктора


	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора.
	4
	Опрос 

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Разборка червячного редуктора. Выявление дефектов
	Разборка редуктора на узлы и детали, очистка и мойка деталей, дефектовка
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали


	Изучение конструкции редуктора по чертежу. Изучение устройства редуктора. Эскизирование зубчатого колеса
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Сборка и регулировка червячного редуктора


	Сборка и регулировка червячного редуктора,

проверка правильности зацепления
	4
	Проверка качества работы

	ПК2.2, ПК2.3,

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Ознакомление с устройством, назначением, конструкцией коробки передач
	Изучение конструкции по чертежу
	4
	Опрос

	ОК 01, ОК03,

ОК04,

 ОК0 5
	Сдача дифференцированного зачета
	Предоставление аттестационного листа, дневника  и отчета  по практике
	4
	Защита отчёта;

активность, инициативность,результативность в процессе освоения профессиональной деятельности,

аттестационный лист


	
	
	всего
	72
	


3. План – задание по практической подготовке (учебной практики ( по профилю специальности))
ПМ02. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования

3.1.Общее задание на практическую подготовку (учебную практику ( по профилю специальности))
1. Изучение конструкции косозубого и прямозубого конических редукторов, червячного редуктора.

2.Разборка, дефектовка, сборка редукторов.

3.Определение основных параметров зубчатого зацепления, эскизирование.

4.Регулировка, контроль правильности зубчатых зацеплений.

3.2. Индивидуальное задание на практическую подготовку (учебную практику ( по профилю специальности))
Студент выбирает оборудование по месту прохождения практики, которое он изучает углубленно, согласовывает выбор с руководителем практики.

 Студент самостоятельно собирает, систематизирует и анализирует информацию в соответствии с общим и индивидуальным заданиями.
   Студент обязан не реже 1раза в две недели отчитываться руководителю практики о выполнении общего и индивидуального заданий.
3.3.Содержание отчёта по практической подготовке (учебной практике ( по профилю специальности))
 1.Назначение, устройство, кинематическая схема редуктора.

2.Схемы выверки параллельности осей валов, правильности сборки зубчатых зацеплений.

3.Смазка редуктора.

  4.Условия реализации практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
4.1.Материально-техническое обеспечение практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности))
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест должно соответствовать нормам и требованиям ФГОС-4.
Оборудование и рабочие места мастерских: 

- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные;

- станки сверлильные, фрезерные, токарные, заточные;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов. 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.Режим доступа : www.gaps.tstu.ru/win-1251/lab/stoir/win-1251/gl311.html. Электронный ресурс: СТОиР

2. Черпаков Б.И., Металлорежущие станки, М., издательский центр «Академия», 2013, 368с.

Интернет-ресурсы:

     1. http://base1.gostedu.ru/59/59739/
Эксплуатация подъёмно-транспортного оборудования

     2. http://www.webrarium.ru/iznos-smazka.html Оборудование и ремонт.

5. Контроль и оценка результатов практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности))
    Дифференцированный зачет по практической подготовке (производственной практики ( по профилю специальности)) выставляется на основании письменного отчета в соответствии с заданием, дневника практики и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 

6. Аттестационный лист студента по производственной практике
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

среднего профессионального образования Московской области

«Воскресенский колледж»
АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ 
ПО ИТОГАМ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ( ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ))
_____________________________

 (ФИО студента)
_________________________

студент _IV___ курса дневного отделения специальности СПО 

15.02.01    Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям)

Успешно прошел производственную практику по профессиональным  модулям 
ПМ 02.Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования   
в объеме    72 часов в слесарно-механических мастерских ГБПОУ МО «Воскресенский колледж»

Виды и качество выполнения работ в период прохождения практической подготовки (учебной практики ( по профилю специальности)) обучающимся:
	№
	Наименования ПК и ОК
	Вид работы
	Оценка выполнен /не выполнен (неудовл.)
	Подпись руководителя практики

	1
	ПК 2.2 – 2.3, 

ОК 01, ОК 04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09


	Прохождение                    И             Инструктаж по технике безопасности             
	
	

	2
	
	Сборка, регулировка и эксплуатация редуктора 


	
	

	3
	
	Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей редуктора. Составление эскизов деталей, кинематической схемы


	
	

	4
	
	Разборка редуктора. Выявление дефектов. Составление ведомости дефектов
	
	


Качество выполнения работы в соответствии с технологией и (или) требованиями предприятия (организации), в котором проходила практическая  подготовка (учебная практика ( по профилю специальности))
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Руководители практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности))
           _________  _____________________________________________________
          ________________________________________________________________

(подпись)                                                                                   (ФИО должность)

Ответственное лицо организации (базы практики)
_______            ______________________________________________________________

(подпись)                                                                                   (ФИО должность)

М.П. 
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